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1. GENEL KONULAR
1.1. KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU:

« Projede dngortlen makinenin kullanimini gosterir;

« Mikserin teknik ozelliklerini aciklar;

« Mikserin yerinin degistirilmesi, kurulumu, montaji, ayarlamasi ve kullanimi ile ilgili talimatlarr icerir;
« Bakim araliklarini ve bu bakimlarin ne kadar siklikla yapilmasi gerektigini belirler;

« Olasi risklerin dnlenmesini saglar.

Ureticikullanimvebakimicinolanbutalimatkitapeigindabelirtilenhususlaringdzetiimemesine
dair tim sorumlulugu reddeder.

NOT: Bu “kullanim ve bakim icin talimat kitapcig” makinenin ticarilestigi donemdeki teknik bilgileri
icermektedir ve gelecekteki tecribeye bagli gelismeler baz alinarak glncellenmisse yetersiz olarak kabul
edilemez.

Uretici kilavuz kitapciklarini énceki versiyonlari yeniden dizenleme zorunlulugu olmaksizin gincelleme
hakkint sakli tutar. Kullanici giincellenmis bilgilerin tamamini Teknik Destek Hizmetinden dogrudan isteme
hakkina sahiptir (kapaga bakiniz).

1.2. KILAVUZUN SAKLANMASI
Bu “kullanim ve bakim icin talimat kilavuzu” her zaman aracin icinde veya bakilabilmek Uzere her zaman el
altindaki bir yerde saklanmaldir.

1.3. TANIMLAMALAR

1.3.1. Tehlikeli bolgeler
Alana giren kisi veya kisilerin guvenligine risk teskil eden mikserin oldugu veya mikserin yakinindaki
herhangi bir alan.

1.3.2. Operator
Mikser fonksiyonlarini  baslatmak, tesis ekipmanlarinin bakim ve temizliklerini  dizenlemek veya
gerceklestirmekle gorevli kisi veya kisiler.

1.3.3. Egitilmis personel
Mikserin yanlis kullanimindan ortaya cikacak tehlikelerden kacinmak Gzere egitilmis kalifiye personel ve/
veya bu egitimi almis kalifiye personelin gdzetiminde calisan personel.
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1.4. CALISMA SAHASINDA GUVENLIK

14.1. Kisisel glivenlik ekipmani
Her zaman iyi durumda tutulmasi gereken ve dizguin sekilde giyilmesi gereken uygun kisisel koruma
esyalarini HER ZAMAN GIYIN.

Calisma alaninda kisisel kiyafetlerin veya tehlikeye neden olacak kiyafetlerin giyilmesi YASAKTIR.

1.4.2. Ozel dnlemler
KULLANIM VE BAKIM ESNASINDA A$AéIDAKi ONLEMLERE MUTLAKA UYULMALIDIR.

& DIKKAT! Uretici, burada listelenen énlemlerin gozetilmemesinden kaynakli kisiler veya esyalara
gelen zararlara dair tim sorumlulugu reddeder.

1. Transmikser Uzerinde temin edilen glvenlik cihazlari her zaman kusursuz sekilde calisir durumda
TUTULMALIDIR.

2. Bakim alanina erisimi gereken mudahalelerin ve/veya glvenlik cihazlarinin biri ya da birden fazlasinin
gecici olarak devre disi birakilmasi islemlerinin tamami sadece transmikser tamamen duradan haldeyken
GERCEKLESTIRILMELIDIR, motor kapatilmali ve kontrol paneli ve/veya aracin anahtarlari operatérde
olmaldir.

3. Bakim islemleri icin gerekmesi halinde, gerilim kaynagi aracin akistnin ve/veya yardimci motorunun
baglantisinin kesilmesi ile kesilir (ilgili kilavuzdaki talimatlar dikkatle okuyun).

4. Glc kaynagini devreye sokmadan dnce glvenlik cihazlarinin etkinligini her zaman kontrol edin.

S. Bakim icin atanan personel egitilmek ZORUNDADIR ve bu “Kullanim ve Bakim Talimatlar Kilavuzunu”
okumak ve tamamen anlamis olmak ZORUNDADIR.

6.1saret levhalarinin tamami her zaman tam ve okunabilir olmak ZORUNDADIR.
2 UYARI! Transmikseri (mikser+arac) mikserde mevcut olan kancalari kullanarak (bu kuplaj noktalar

sadece montaj asamasinda kullanilir) kaldirmak YASAKTIR. (TRANSMIKSERIN tamaminin
kaldirimasi icin mikserin monte edilmis oldugu aracin kullanim ve bakim kilavuzuna bakin).
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1.5. KULLANIM AMACI VE TANIMLAMA ETIKETi

Mikser kazani icinde herhangi bir bakim islemine baslamadan énce kazan
kilit sisteminin takili olmasi gerekir.

BETON MiKSERLERI 2006/42/CE, 2006/95/
CE, 2000/14/CE, 2004/108/CE direktifleri ve daha sonraki modifikasyonlara tam uyumlu olarak
tasarlanmis, Uretilmis ve test edilmistir ve sadece betonun tasinmasi ve dagitimi icindir.

Le Officine Riunite - Udine S.p.A.

Via Santa Caterina, 35
33030 Basaldella ( UD ) ITALY

A Mischer - type
Type
Type

Capacita nominale
Nenninhalt m3
B Nominal Capacity
Capacité nominale
Potenza Morote
Motorleistung
C Engine Power kw
Puissance moteur

o
o
-—
o
o
-
o™
(=3
o
o~
-~
o

N di matricole Anno dl costruzione
Baujahr
Year of manufacture

Anne e de construction

Fabrik Nr.
Serial No.
No. de fabrication

Sekil 1. CE isareti

2. OZELLIKLERI D E
Aciklama:

2.1. TEKNIK OZELLUKLER A: Mikserin Tipi, B: Kapasite, C: Motor Giicl

2.1.1. Teknik veri D: Seri No, E: Uretim Vil

Nominal Geometrik Su Olarak Mal.(.simum Dénus Su Olciimii Su Tanki It
Kapasite m? Hacim m?3 Hacim m?3 Giic kW Hizi/Dakika m3/saat

LT37 3 7244 4116 35 0-14 20 650
LT47 4 7872 4,791 35 0-14 20 650
LTS7 S5 8,721 5472 40 0-14 20 650
LT67 6 10,125 6,645 46 O-14 20 650
LT77 7 12,022 8,319 52 0-14 20 650
LT77C 7 12,022 7823 52 0-14 20 650
LT87 8 13116 Q054 58 O-14 20 650
LT8XL7 85 13902 Q546 58 O-14 20 650
LT97 9 16,048 9998 70 0-14 20 650
LT107 10 17542 11,201 77 O-14 20 650
L1127 12 19628 12,304 77 O-14 20 650
LT12XL7 12 20,300 13070 77 0-14 20 650
L1147 14 22,800 14400 77 0-14 20 650
LTQOI Q 13116 Q054 70 0-14 20 1000
LTSI Q 14,862 10,043 70 0-14 20 1000
LT108I 10 16,081 11,121 77 0-14 20 1000
LT130I 12 17492 12060 77 O-14 20 1000
X-DRIVE 115 115 17677 11,646 77 O-14 20 1000
X-T 115 115 17677 11,646 77 0-14 20 1000
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2.1.2. Cevresel kosullar
Calisma sicakligr limitleri 0 + +50 °c
Bekleme halindeki sicaklik limitleri -15 + +60 °c

2.1.3. Ses emisyonlari

Transmikserin 2000/14/CE Direktifi uyarinca ve EN ISO 3744 referansinin teknik normlarina gore élctlmus
olan garanti edilen ses emisyonu dederi (Lwa) kurulum ve arac tipine gére degisim gostermektedir ve
maksimum degeri POWER TAKE-OFF (PTO-Guc Unitesi) kurulumu icin 115 dB (A) Lwa degderine ulasirken
yardimel motorlarla (ilave motor) olan dizenek icin Lwa 121 dB (A) dederindedir. Dederlerin degiskenligi
g6z onunde bulundurularak, her transmikserde, makinenin gdvdesinin Ust kisminda bulunan ve dizenek
tipine gore garanti edilen ses emisyonlarinin tam degerlerini gostererek 2000/14/CE Direktifine uygunlugu
dogrulayan bir tanimlama levhasi vardir.

0 Lwa || ([ Lwa
121ae | [119ae

\ 7 . A

Sekil 2: Garantili maksimum ses emisyonlarini gésteren levha

Operatore gelen ses emisyonlarinin seviyesi Baskanlik Kararnamesi (DPR) ve 98/37/EC Direktifi uyarinca
test edilmistir ve 80 dB (A) olmasi sadlanmistir.
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2.1.4. Boyutlar ve agirliklar

Uzunluk - H | Uzunuluk - D Yiikseklik Toplam Agirlik | Toplam Agirlik | Toplam Agirlik | Toplam Agirhik

(o) () G
LT37 4500 4510 2302 2650 3050
LT47 L772 5009 2378 2800 3250 2405 2855
LT57 4990 5258 2436 2900 3350 2486 2936
LT67 5349 5586 2533 3100 3600 2648 3148
LT77 5872 6075 2683 3350 3850 2855 3355
LT77C 5869 6070 2579 3350 3850 2855 3355
Lr87 6280 6517 2735 3550 4050 3032 3532
LT8xL7 6143 6720 2716 3650 4150 3090 3590
LTo7 6805 6910 2732 4200 4700 3599 4099
L7107 7145 7580 2792 4400 4900 3858 4358
LT127 7528 8118 2805 4800 5400 3974 4574
LT12XL7 7595 8366 2841 4950 5550 4088 4687
LT147 8548 Q145 2856 5200 6000 LLLL Sa44
LToOI 6146 6146 2735 4100 4750
LToSI 6423 6423 2803 4326 L4976
LT108I 6694 6757 2800 L3904 5094
L7130l 7050 7110 2810 5150 5850
X-DRIVE 115 7100 2642 4100
X-T 115 7100 2806 4400

Sekil 3: Olctm spesifikasyonlari
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2.2. TRANSMIKSERIN ACIKLAMASI

2.2.1. PT.O tahrikli transmikser parcalarinin tanimlanmasi (‘H’ Versiyon)

Sekil 4.1: ‘H' Versiyon parcalarin tanimlamalari

VO 0O NO UGB WDN PR

B
= O

SASI

KAZAN ARKA DESTEGI
DOLDURMA OLUGU
DONER OLUK KRIKOSU
DONER OLUK
MUAYENE MERDIVENI
KAZAN ON DESTEK
REDUKTOR

SU TANKI DESTEGI

SU TANKI

KAZAN

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

KAZAN DONDURME MAKARALAR]
KORUMA

SU POMPASI

HIDROLIK MOTOR

YAG SOGUTUCU

HIDROLIK POMPA

KAZAN DONDURME KOMUTLARI
EDC GAZ + GAZ- KOMUTLARI
SU SAAT]

YAG DEPOSU

KARDAN TAHRIK MEKANIZMASI

2.2.2. PT.O tahrikli transmikserin genel tanimlamasi (‘H’ Versiyon)
Transmikser, kamyon Ureticilerinin teknik yénergelerine uyumlu olarak tasarlanmis bir yardimer sasi (1)

bulundurur. Bu sasi, kazan arka destek (2) sasisinin, bosaltma hunisi, 6n destek (7) ve hidrolik pompa (17)

ile birlikte sabitlendigi tabandir. Kazanin (11) hareketi transmikserin arkasinda, tahliye noktasinin yakininda
bulunan manuel kol komutlarr (18) araciligi ile idare ve kontrol edilir. Déner oluk yakininda bulunan EDC
Gaz+Gaz- (19) adindaki bir kontrol cihazi motor devir sayisinin minimum calisma dederinden parametre

belirleme asamasinda belirlenen maksimum dedere kadar kontrol edilmesini sadlar. Demonte edilebilen

doldurma olugu (3) sispansiyon vasitasiyla kazan arka destegdine baghdir.
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Déner oluk (5) mikserin yan tarafina tamamen katlanabilir ve yikseklik ayarini bir kriko (4) saglar. Reduktor
tastyict 6n destek (7) elips sekilli bir redUktort (8) destekler ve 6zel civatali bir ankraj araciligiyla sasiye (1)
baglidir. Su tankinin ve ilgili yedek deponun (10) destek muhafazasi rediktor Gzerine montelidir. Su akisinin
kontroli su saati (20) vasitasiyla kontrol edilir. Kazan (11) iki ila dort 6zel celik makaralar ile desteklenir
(12) ve kazan arka destede (2) sabitlenir. Su pompasi (14) dodrudan redtktére baghdir veya hidrolik
motor araciligiyla etkinlestirilin. Muayene merdiveni (6) aracilidiyla erisilen kazan agzina tekabll eden
yerdeki koruma (13) doldurma olugunu (3) destekleyen ve karsilikh vidalar araciliiyla bos kazanin olasi
ani hareketlerini sinirlayan stspansiyona sabittir. Hidrolik aksamlar, hidrolik pompa (17) ve hidrolik motor
(15) ile yag deposu (21) ile donatiimis yag sogutucudan (16) olusmaktadir. Aracin glc Unitesinin devreye
girmesi ile hidrolik pompanin (17) devreye girmesi arasindaki hareket gecisi kardan tahrik mekanizmasi ile
saglanir (22).

2.2.3.llave motorlu transmikser parcalarinin tanimlanmasi (‘D’ Versiyon)

Sekil 4.2: 'D’ Versiyon parcalarin tanimlamalari

1 SASI 12 KAZAN DONDURME MAKARALAR]

2 KAZAN ARKA DESTEGI 13 KORUMA

3 DOLDURMA OLUGU 14 SU POMPASI

4 DONER OLUK KRIKOSU 15 YARDIMCI” MOTOR GAZ CIKIS BORUSU
5 DONER OLUK 16 YAG SOGUTUCU

6 MUAYENE MERDIVENI 17 YARDIMCI MOTOR

7 KAZAN ON DESTEK 18 YARDIMCI MOTORICIN DESTEK SASIS
8 REDUKTOR 19 SU SAATI

9 SU TANKI DESTEGI 20 YAG DEPOSU

10 SU TANKI 21 YARDIMCI MOTOR PANEL

11 KAZAN 22 YARDIMCIMOTOR GAZ+ GAZ-VE KAZAN KOMUTLARI

11
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2.2.4.ilave motorlu transmikserin genel tanimlamasi (‘D’ Versiyon)

Transmikser, kamyon Ureticilerinin teknik y&nergelerine uyumlu olarak tasarlanmis bir yardimer sasi (1)
bulundurur. Bu sasi, kazan arka destedinin (cercevesinin) (2) bir déner oludun, kazan arka destegdi (7) ve
dizel yedek motor (17) icin destek sasisi (18) ile birlikte sabitlendidi tabandir. Kazanin (11) ve Gaz+ Gaz-
yardimel (ilave) motorun hizlanmasi hareketi transmikserin arkasinda, tahliye noktasinin yakininda bulunan
iki kollu manuel kol komutlari (22) araciligi ile idare ve kontrol edilir. Demonte edilebilen doldurma olugu (3)
sUspansiyon vasitasiyla arka destege baglidir. Déner oluk (5) mikserin yan tarafina tamamen katlanabilir
ve yUkseklik ayarini bir kriko (4) saglar. Kazan arka destegi (7) elips sekilli bir rediktord (8) destekler ve dzel
civatal bir ankoraj aracilidiyla sasiye (1) baghdir. Su tankinin ve ilgili yedek tankin (10) destek muhafazasi
redUktor Gzerine montelidir. Su akisinin kontrolU su saati (19) vasitasiyla kontrol edilir. Kazan (11) iki ila dort
ozel celik makaralar ile desteklenir (12) ve kazan arka destegine (2) sabitlenir. Su pompasi dizel yardimei
(ilave) motora (17) veya hidrolik motora bagh bir kemerli aktarima ile etkinlestirilir. Muayene merdiveni (6)
araciligiyla erisilen kazan agzina tekabul eden yerdeki koruma (13) doldurma olugunu (3) destekleyen ve
karsilikl vidalar araciligiyla bos kazanin olasi ani hareketlerini sinirlayan stspansiyona sabittir. Hidrolik
aksamlar, hidrolik motordan (14) yardimer motora (17) dogrudan bagh olan hidrolik pompa (17) ile yag
deposu (20) ile donatilmis yad sogutucusundan (16) olusmaktadir. Yardimer motor badimsiz bir gaz cikisi
borusu (15) ve spesifik bir kontrol paneli (21) ile donatilmistir.

2.2.5. Gic¢ kaynag

Transmikserin hareketi, mikserin monteli oldugu aracin glc Unitesinden (versiyon “H") veya transmikserin
sasisine monteli bir dizel yardimer (ilave) motordan (versiyon “D”) hareketini dogrudan alan bir hidrolik
pompa aracihdiyla glc verilen bir hidrolik devre ile gerceklestirilir,

2.2.6. PT.O tahrikli transmikserin calistirilmasi (‘H’ versiyon)

Bu versiyonun komuta ve kontrol ekipmani aracin arka kisminda, kontrol fonksiyonlarini kolaylastirmak
amaciyla tahliye noktasinin yakinindadir. istek Gzerine gerceklestirilen olasi secenekler mevcut temel
yapilandirmada varyasyonlari kapsar ve kazanin dénmesinin idaresi icin aracin kabinindeki manuel
komut kollarinin tekrar edilmesini kapsayabilir ve arac motorunun BASLATMA DURDURMA komutunun
konabilecegi bir aksesuar komutasinin takilabilecedi arka kisimda bulunan EDC cihazi ile birlestirilebilir.

2.2.7.ilave motorlu transmikserin calistiriimasi (‘D’ versiyon)

Bir yardimci motor bulunan bu versiyonun komuta ve kontrol ekipmani aracin arka kisminda, kontrol
fonksiyonlarini kolaylastirmak amaciyla tahliye noktasinin yakinindadir. Aracin kabininde de kazan
dondUrdlmesinin idaresi icin manuel komutlarin tekrar konulmasi miUmkdn olabilir (opsiyonlu 6zellik, istek
Uzerine temin edilir). Yardimer motor etkinlestirme ve kontrol icin bir panel ile donatilmistir ve araci sofér
tarafinda 6n kisimda (aracin kabinine dogru) yer alir.
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2.3. SU SISTEMLERININ ACIKLAMASI

2.3.1. Su pompasi ile calisan su sistemi

Bu susistemi,birkademeli sugdsterme cubuguile donatilimis bir sudeposu, rediktére dogrudanbaglanabilen
veya eger varsa yardimer dizel motorun kayis-aktarim sistemi ile ya da hizli kuplaj konektorlt (6) bir hidrolik
motorla etkinlestirilebilen bir pompa (3), bir bilyali vana (5), bir filtre (4), suyun kazana bosaltiimasi icin bir
vana (7), bir dozaj birimi (8), devre dren vanalar (10), hizli kuplaj (baglanti) konektérd (9), yikama hortumu
ucuy, yukleme (doldurma) ve aktarim vanalarindan olusmaktadir.

Sekil 5: Su sisteminin aciklamasi

2.3.2. Su pompasi ile calisan sistemde su deposunun doldurulmasi
Su deposunu doldurmak icin asagidaki prosedrt takip edin:

1) Kazanin hareketsiz oldugunu kontrol edin;

2) Vananin (5) kapali oldugunu kontrol edin;

3) Vananin (7) kapali oldugunu kontrol edin;

4) Dren vanalarinin (10) kapali oldugunu kontrol edin;

5) Su doldurma hortumunu hizli baglanti konektorine (6) baglayin;

6) Vanay (5) acin;

7) Depodaki su seviyesi, depoya takili seviye gostergesinden (2) kontrol edilebilir,

8) Su depoya takili tasma borusundan tastigindan depo tamamen dolmus demektir;
9) Vanayi (5) kapatin;

10) Doldurma (ytkleme) hortumunu hizli baglanti konektoriinden ayirin.
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2.3.3. Basincli havaile calisan su sistemi
Bu sistem sikistirilmis hava ile calisir. Sikistinlmis hava kamyonun servis depolarindan bagimsiz bir devre
aracihigiyla ahnir.

DIKKAT! Basincli sistemi sadece transmikser durdurulmusken calistirin. Araci sabitlemeden énce basinc
verilmis sistemin kapali oldugundan emin olun; yani “M” vanasinin ‘1" konumunda oldugundan emin olun.

Sekil 6: Sikistirilmis hava kontrol cihazi

Sistem; su 6lcUm cubugu (2) ile donatiimis bir depo (1), bir basinc distrtct (1), Ge-yonld bir vana (M), bir
emniyet vanasi (N), bir manometre (L), bir hizli baglanti (kuplaj) konektora (6), bir vana (5), bir filtre (4),
depoya su doldurmaicin bir vana (7), bir dozaj birimi (8), dren vanalari (tahliye vanalar) (10), bir hizli baglanti
konektord (9), bir yikama hortumu nozdld, giris ve iletim borulari ve hava boru hattindan olusur.

2.34. Basincli hava ile ¢alisan su sistemlerinde depoyu doldurma

Hava akisi Ge¢-yonlt vana “M" araciligiyla kontrol edilir. Hava basinai iletim regulatord “I" aracihdryla
ayarlanabilir. Bu basincin degeri basing gdstergesi “L” den okunabilir. Sistemin tamami 4.5 bar'a kalibre
edilmis emniyet vanasi “N”" ile korunur.

& DIKKAT! Basing 4.5 bar degerini asla gecemez.

Depoyu doldurmak icin asagidaki prosedtrt takip edin:

1) Kazanin hareketsiz oldugundan emin olun;

2) VVananin (5) kapali oldugunu kontrol edin;

3) Vananin (7) kapal oldugunu kontrol edin;

4) Dren vanalarinin (10) kapali oldugunu kontrol edin;

5) Sikistirilmis havanin depoya akisini kesmek ve suyun dolmasina izin vermek icin Gc-yonll vananin
kadranini “2" konumuna gelene kadar cevirin (Sekil 6);

14



TRANSMIKSER KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU G RO URP

6) Vanayi (5) acin;

7) Depodaki su seviyesi, depoya takili seviye gostergesinden (2) kontrol edilebilir,

8) Vanayi (5) kapatin;

9) Doldurma (yukleme) hortumunu hizli kuplaj konektorinden (6) ayirin.

10) “M” vanasinin kadranini (Sekil 6) “1” konumuna gelene kadar cevirin: sikictiriimic hava akici etkinlectirilmic
olur ve gerekli su miktarini saglamak Uzere deponun basincr artar (maksimum 4.5 bar).

2.4. Hidrolik Sistem
2.4.1. Sistem bilecenleri

Sekil 7: Hidrolik sistem bilesenlerinin tanimlamasi

1 Hidrolik pompa A Yiksek basing hortumlar
2 Hidrolik motor B Yiksek basinc hortumlari
3 Yag sogutucu D Sizdirma hortumu

R Geri donus hortumu
S Emis hortumu

10
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3. KULLANIMA DAIR GENEL BiLGILER
3.1. SORUMLULUK VE iDARE

3.1.1. Sorumlu personel
Transmikserinkullanimive bakimina sadece yetkilive dnceden egitim almis kalifiye personelinatanmasindan
satin alan veya kullanicr sirket sorumludur.

Guvenlik normlarinin ihlal edilmesinden veya personelin dikkatsizligi ya da ihmalinden kaynakli kazalar
meydana gelmesi halinde yasa geregi kullanici sirket veya sofér (operatér) sorumlu olur.
Onceden dogru egitimi almamus kisilerin transmikseri stirmesine izin vermek YASAKTIR.

3.1.2.is tanimi

Bu transmikser, en fazla 24 kg/dm3 6zgul agirliga sahip beton, hare, kum, cakil veya benzer malzemelerin
tasinmasi icin tasarlanmis ve imal edilmistir. Transmikserin nominal kapasitesi m3 cinsindendir, dolayisiyla
24 kg/dm3 6zgul agirligi isaret eder.

24 kg/dm3ten daha yiksek ozgul adirliktaki malzemenin tasinmasinin gerekmesi halinde, tasinan m3
orantili olarak azaltilmalidir.

DIKKAT! Eger transmikserin yiki belirlenen nominal kapasiteden daha fazlaysa, garanti otomatik

& olarak sonlanir.

DIKKAT! Transmikser giivenlik sebeplerinden dolayi kesinlikle tasarlandigi ve imal edildigi sekilde
kullaniimaldir.

3.1.3. Spesifik glivenlik normlar
isbu kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen gtvenlik (emniyet) normlarina ek olarak kazalarin énlenmesine
yonelik diger tim normlar gozetilmelidir. Asagidaki noktalara ozellikle dikkat edilmelidir.

Transmikseri asirt yiklemeyin; her kosulda yerel yasalarca izin verilen ve ayrica transmikserin Uretici sirketi
tarafindan belirlenmis maksimum kdtleye uyun.

Transmikser glvenlik sebeplerinden dolayi kesinlikle tasarlandigi ve imal edildigi sekilde kullaniimalidir.
Calisma veya manevra asamalarinda kazana olan glvenlik mesafesine her zaman uyun.

Manevra asamalarinda bosaltma kanalinin altindaki bélgeden kimse gecmemelidir.

Bilgi ve/veya talimatlari gosteren levhalar her zaman temiz ve okunur durumda tutulmalidir.

Eger kamu alanlarinin yakininda calisilimasi gerekiyorsa, trafigin veya yayalarin tehlikeli bélgelerden
gecmediginden emin olun. Bu bolgeler duruma bagh olarak uygun tabelalar ve emniyet ekipmani ile
isaretlenmelidir.
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6.2. BASINCLI HAVA iLE CALISAN SiSTEM
Bu sistem basincli hava ile calisir. Basincli hava kamyonundaki ézel hizmet tanklarindan alinir.

Sistem; gostergeli (2) bir tank (1), basing dustrtcu (1), 3 yonlt valf (M), emniyet valfi (N), basinc géstergesi
(L), hortum baglantisi (8), vana (5), filtre (&), kazani doldurma bosaltma vanalari (7), hortum baglantisi (6), su
sayaci (8), tahliye vanasi (10), yikama hortumu, doldurma borusu ve basincl hava borusundan olusmaktadir.
(Sekil 62'ye bakiniz.)

17
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DIKKAT! Tamirler, bakim vs. kamyon sabit konumdayken, glic Unitesinin baglantisi kesilmisken, arac motoru
kapaliyken ve eger varsa yardimer motor da kapaliyken gerceklestirilmelidir.

Transmikserin anahtarlari ve eger varsa kontrol panelinin anahtarlari bakim operatériinde OLMALIDIR.
Kazanin mekanik emniyet blogu ETKINLES TIiRILMELIDIR.

3.14. Manevralardan kaynakl riskler

Doénen kazandan her zaman guvenli bir mesafede durum.

Eger ihmalkar, hatali bir bicimde manevra yaptirilirsa veya kamyonun fonksiyonlarina ve kontrol tiplerine
asina olmayan kisiler tarafindan manevra yaptirilirsa, transmikser risk teskil edebilir.

3.1.5. Olagandisi bakim islemlerinden kaynakli riskler

Kazan icindeki karistirma spiral pervanelerin veya asinma ve kopmaya maruz diger parcalarin degistirilmesi
gibi olagan disi bakim islemleri kalifiye personel tarafindan ve kamyon (transmikser) sabit konumda ve
elektrik paneli devre disiyken gerceklestirilmelidir.

Bakim islemlerini gerceklestiren kisi kamyonun kabinine giris ve kontrol etme ile ayrica mikserin kontrol
panelinin anahtarlarini bulundurmaldr.

Kazan icinde gerceklestirilen kaynak islemleri bir tahliye faninin yardimiyla gerceklestiriimeli ve distk
gerilimisiklandirma ekipmani (24 V) kullanilmalidir; ayrica kazanin mekanik blogu yerine takili olmalidir.

A DIKKAT! Ayrintili bilgi icin bakim kismindaki ilgili bolime bakiniz.

18
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3.2. MEKANIK KiLT SiSTEMININ KULLANIMI

3.2.1. Donanimin tanimi
Kazanin mekanik kilit sistemi bakim islemlerini tamamen emniyetli bir sekilde gerceklestiriimesi icin
kullanilan yardimer bir donanimdir.

DIKKAT! Mekanik kilit sistemi sadece elektrik paneli devre disiyken kullaniimalidir ve tek basina kullaniimasi
halinde asla emniyet icin yeterli bir garanti olarak distndlmemelidir.

Kazan ve déondirme halkasi arasina kaynakli bir metal durdurma blogu ile birlikte yerlestirildiginde mafsalli
catalin kullanimi kazanin kendisinin donUsidne engelleyecektir.

3.2.2. Mekanik kilit sistemi uygulamalar

Mekanik dénmeyi engelleme kazan kilit sistemi, kazan icindeki bakim calismalari esnasinda kazara
dénmeleri engellemek icin kullanilir. Kazan icinde personel olmasi veya olasi kirec baglamalarin asimetrik
sekilde gerceklesmis olmasi kismen olsa dahi kazanin donmesini tetikleyebilir ve tehlike teskil eder.

DIKKAT! Mekanik blogu devre disi birakmadan kontrol paneline elektrik vermeyin. MEKANIK KiLIT
SiSTEMIi YERINDEYKEN KAZANI HAREKE GECIRMEK KESINLIKLE YASAKTIR. Uretici, hatali
islemlerden kaynakli hasarlarin tim sorumlulugunu reddeder.

3.2.3. Mekanik kilit sistemi yerlestirilmemisken
Sekil, kazan etkinken mekanik kilit sisteminin olmasi gereken konumu resmetmektedir. Kulplu emniyet pimi
cerceveye kaynakli uygun yay sabitleyicisine sabitlenmelidir.

Sekil 8: Calisma asamasinda mekanik kilit konumu



TRANSMIKSER KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

3.2.4. Mekanik kilit sistemini yerlestirme
Mekanik kilit sistemini yerlestirme islemi asagida
aciklanmistir:

Kazani bloke konumunda durdurun, yani kazan
Gzerindeki kaynakli blok bloklama catali ile hizall
olmaldir.

Elektrik paneline gelen elektrik kaynagini kesin ve
kilitleyin. Anahtar bakim operatériinde kalmalidir.
Blok yayindan serbest biraktiktan sonra kulplu
pimi kaydirin.

Bloga girene kadar sapini iterek catal blogu
kaldirin.

Blok konumundaki catalin altindan gecirerek $ekil 9: Mekanik blogu yerlegtirme

metal pimi tekrar takin.

3.2.5. Kilit sistemi yerlestirilmisken
Sekil mekanik blogun yerlestirilmis halini, catalin kazani bloke ettigi halini
ve kulpun yay blogu ile sabitlenmis halini gostermektedir.

Sekil 10: Mekanik kilit sisteminin yerlestirilmis hali
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& DIKKAT! MEKANIK KT SISTEMI YERLESTIRILMISKEN KAZAN DONDURME ISLEMINI
BASLATMAK YASAK VE TEHLKELDIR

Uretici, hatali islemlerden kaynakli hasarlarin tim sorumlulugunu reddeder.

3.2.6. Mekanik kilit sisteminin yerlestiriimisken kazan konumu

Asagidaki sekil mekanik blok yerlestiriimisken ki kazan konumunu géstermektedir. Bu konum transmikserin
sasisinin yan Uyesinden 350 mm uzaga tekabul eder ve kazanin ic parcasi Gzerinde calismak icin gayet
emniyetli bir konumdur.
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Sekil 11: Mekanik kilit sisteminin yerlestiriimisken erisim yuvasinin konumu
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4. TRANSMiIKSERDEKi EMNIYET SiISTEMLERI
4.1. SISTEMLER

4.1.1. Su pompali su sistemi
Pompanin Urettigi hidrolik basincta bir dUsts olmasi halinde midahale icin ylksek basing hidrolik hattinda
6zel geri donusu engelleme vanalarr vardr.

Ayrica, yag basinci belirlenmis olan dederleri gecmesi halinde rediktor ve mekanik parcalarda arizalar
engellemek icin midahale gerceklestiren maksimum basinc vanalari (valf) da vardir.

412, Basinch hava ile calisan su sistemi (mevcutsa)
Eger transmikser basincl (sikistirilmis) hava ile calisan bir su sistemi ile techizlenmisse, 4.5 bar'a kalibre
edilmis bir maksimum basinc valfi ile donatilir.

& DIKKAT! Kontrol asamasinda kalibre edilmis ve Greticinin yetkin personeli tarafindan test edilmis
emniyet vanalarinin ayarlarini asla degistirmeyin.

4.2. EMNIYET DONANIMLARININ MODIFIYE EDILMESI
Emniyet donanimlari, fonksiyonlarini yitireceklerinden veya etkisiz hale geleceklerinden asla modifiye
edilmemelidir.

Emniyet donanimlarinin (cihazlarinin) dogru sekilde isliyor olduklari her zaman dizenli olarak kontrol
edilmelidir.

Emniyet donanimlari ilk ariza emarelerinin fark edildigi anda tamir edilmelidir ve eger ariza ortadan
kaldinlamaz veya duzeltilemezse transmikser hizmet disi birakilmalidir.

Sekil 6.2
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421 PT.O. tahrikli transmikserin spesifik emniyet donanimi (‘H’ Versiyon)

@ 1

Sekil 12: 'H' Versiyon transmikserdeki emniyet donanimlari

1) MERDIVEN DUSUS ENGELLEME BARI, 2) KAZAN AGZI KORUMASI
3) DONER MAKARA EMNIYET KORUMASI, 4) KARDAN TAHRIK MEKANIZMASI EMNIYET KORUMASI

4.2.2. llave Motorlu transmikserin spesifik emniyet donanimi (‘D’ Versiyon)

®

I

Sekil 13: ‘D’ Versiyon transmikserin emniyet donanimlari

1) MERDIVEN DUSUS ENGELLEME BARI 2) KAZAN AGZI KORUMASI
3) DONER MAKARA EMNIYET KORUMASI 4) ILAVE MOTORICIN EMNIYET KORUMAS|

23



TRANSMIKSER KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU G ROUP

5. TRANSMIKSERIN CALISTIRILMASI
5.1.iLK CALISTIRMA

5.11. On kontroller
Bakim islerinin yani sira daha sonra belirtilecedi Gzere transmikser olasi asinma veya diger kusurlarin
kontrol edilmesi amaciyla gunlik muayene edilmelidir. Bu nedenle &zellikle asagidakiler kontrol edilmelidir:

Hareketli parcalar; Koruyucu donanimlar;

Baglanti vidalar Yag ve su borulari

Bloklar, Makinenin temizligi

Emniyet donanimlarr; Elektrik kablolari, konektorler ve roleler.

Makinenin guvenlik kosullarina siphe dUstren kontrol edilen ve dogrulanan kusurlarin tamami derhal yetkili
kisiye BILDIRILMELIDIR.

Arizaya isaret eden anormal seslere dikkat edin; bu gibi seslerin duyulmasi halinde kaynadini bulmaya
calisin ve kosullarin gerektirmesi halinde derhal onarim yaparak mtdahale edin.

Transmikserin kullanimi, bakimi veya onarimi ile ilgili kisilerin tamami Kullanim Kilavuzunu her zaman elinin
altinda bulundurmalidir ve kilavuzun icerigini incelemis ve dzimsemis olmalidir. Bu kisiler, makineye asina
olmasi gereken personele her zaman yardimer olmalidir.

Tranmikserin, tavsiyelerimiz 6zenli bir sekilde gdzetiimeden dlzensiz kosullarda calistirilmasi halinde,
transmikserin hatali kullanimindan kaynakl kisilere ve esyalara gelen zararlardan sorumlu olmayacagiz.

Asina olma calismalarinin kazan bosken gerceklestirilmesini siddetle dneririz.

5.1.2. PT.O. tahrikli transmikserde manuel kol komutlarinin tanimlanmasi (‘H’ Versiyon)
Tek kol manuel komut takimi ile blok donanimi transmikserin arka kisminda yer almaktadir.

Manuel komut kollari ayni kontrollerin yakinina yerlestirilmis levhalarda gosterilmis olan fonksiyonlara

sahiptir:
Kol Hareket yénii FONKSIYON
Saat yonu kol “2"yi bloke eder.
1 Kol “2"yi bloke
etmek icin
Saat yonidnin tersi kol “2'nin blogunu kaldirir.
“0" konumunda kazan sabit konumdadir.
Kazanin
donusund
iki donus
2 “A'ya dogru kazan yukleme yoninde déner. yoéntnde “O"dan

maksimuma
kademeli olarak

“B"ye dogru kazan bosaltma yéninde doéner. ayariar

Sekil 14: Manuel komut fonksiyonlari (versiyon H)
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5.1.3. iki digmeli gaz kumanda kolunun tanimlanmasi
(PT.O. tahrikli ‘H’ Versiyon)

Aracin motorunun dijital hizlanmast icin olan 2 digmeli
gaz kumanda kolu transmikserin arka kisminda yer
almaktadir. ki digmenin fonksiyonu aracin motor
devrini minimum calisma kosullarindan parametre
belirleme asamasinda belirlenen maksimum degerleri
kontrol etmektir.

“A” dugmesinin islevi devri arttirmak ve
“B” dUigmesinin islevi devri dustrmektir.

Aracin motorunun devrinin arttinlmasi; kazan tam dolu
iken karistirma veya bosaltma asamalari icin gerekli

glc kaynagini arttirir.,

Sekil 15: 2 dugmeli gaz kumanda kolunun fonksiyonlari

5.14. 4 digmeli gaz kumanda kolunun tanimlanmasi (PT.O. tahrikli ‘H’ Versiyon icin Opsiyoneldir)
Aracin motorunun dijital hizlanmasi ve aracin motoru- nun baslatilip/durdurulmasi icin olan 4 digmeli EDC
komutlari transmikserin arka kisminda yer almaktadir.

Dugmelerin ~ fonksiyonu, aracin  motor  devrini
minimum calisma kosullarindan parametre belirleme
asamasinda belirlenmis olan maksimum degerler
arasinda kontrol etmek ve aracin motorunu baslatmak
veya durdurmaktir. “A” didgmesinin fonksiyonu devri
arttirmak ve"B” digmesinin islevi devri dustrmektir.

“C"” dugmesinin islevi aracin motorunu kapatmak ve

‘D" dagmesinin islevi acmaktir (calistirmak).

Motor devrinin  ve dolayisiyla saglanan  glcln
arttirlmasi tam yuk calismalar esnasinda gereklidir.

Sekil 15: 4 dugmeli gaz kumanda kolu
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5.1.5. Manuel komut kollarinin tanimlamasi (ilave motorlu transmikser ‘D’ Versiyon)
ki kol manuel komut takimi ile blok donanimi transmikserin arka kisminda yer almaktadir. Manuel komut
kollar asagidaki fonksiyonlara tekabul ederT

Kol Hareket y&nii FONKSIYON

Saat yonu kol “2” ve “3"t bloke eder

1 Kol “2" ve “3"0
bloke etmek icin

Saat yéninun tersi kol “2"nin blogunu kaldirir

“0" konumunda kazan sabit konumdadir.
Kazanin

doéndsund
iki donus
2 “A'ya dogru kazan yikleme yoninde doner yonunde “O"dan
maksimuma
kademeli olarak
“B"ye dogru ayarlar.
kazan bosaltma yoéntnde doner

“O"dan “C'ye
motor devrini

3 “C'"ye dogru ilave motoru hizlandirr yUkseltir ve
“C"den “0"a motor
devrini dusurar

Sekil 17: Manuel komut fonksiyonlari (‘D' Versiyon)

5.2. CALISTIRMA

5.2.1. Genel talimatlar

Asagdida verilen prosedurd takip edin:

Kol komutlarinin “O” konumunda oldugunu kontrol edin (Bkz. Sekil 14 ve Sekil 16)
Transmikseri yatay konuma getirin
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Sekil 18: Yag seviyesi gostergeleri

26



TRANSMIKSER KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU G ROUP

Depodaki yag seviyesinin minimum “A” dederinin Ustinde oldugunu kontrol edin - Sekil 18/1 Reduktordeki
yag seviyesinin minimum “A” degerinin Ustinde oldugunu kontrol edin - Sekil 18/2 Depoda su oldugunu
kontrol edin

& DIKKAT! Her baslatma veya yeniden baslatmada komut kolu “2"nin “0” konumunda oldugunu
kontrol edin.

5.2.2. PT.O tahrikli transmikserin baslatiimasi icin isletme sirasi (‘H’ Versiyon)

Transmikser kamyonun glc Unitesine bagli ise, motoru calistirin, Uretici tarafindan saglanan talimatlar
izleyerek glic Unitesini yerlestirin. Bu asamada transmikser (versiyon H) glic almis durumdadir ve isletilmeye
hazirdir. Kazan dontstnd kontrol etmek icin asagidaki talimatlari izleyin:

- Blok kolu "1"in (Sekil 8) yeterince gevsek oldugunu kontrol edin, eger gerekiyorsa komut kolu “2"nin blogunu
kaldirmak icin saat yoninun tersinde cevirin;
- Kol “2"yi "O" konumundan istenilen yéne dogru “A” veya “B"ye dogru yavasca cevirin;
- Kazan déntstnin hizini ve yonunu kol “2” ile ayarlayin
DIKKAT! Motor her etkinlestirildiginde 2 veya 4 digmeli EDC cihazi motorun hizlanma seviyesini
& otomatik olarak sifirlayacak ve motorun minimum calisma kosullarinda yeniden baslamasini
saglayacaktir. Yukleme (doldurma) asamalarinda daha fazla gic elde etmek icin motor

hizlanma seviyesini EDC cihazi Gzerinde bulunan GAZ+ dugmesini kullanarak arttirin ve kol 2 ile
motor devri sayisini kontrol edin (Sekil 14).

5.2.3.ilave motorlu transmikserin baslatiimasi icin isletme sirasi (‘D’ Versiyon)

& DIKKAT! ilave motoru baslatmadan énce Kullanim ve Bakim Kilavuzun' daki ilgili kisimda bulunan
talimatlar dikkatle okuyun.

Yardimel motorun kontrol donanimi kontrol panelindedir (Sekil 19). Transmikseri ( (D' Versiyon) asagidaki
sira ile calistirin:

“1" anahtarini ilk konum saglanana kadar
saat yonunde dondurin.

Yesil pilot 1s1g1 “2"nin enerjinin devreye
girdigini kontrol edin.

Ayrica yagdi belirten kirmizi pilot 1sigi
“3" de yan- malidir.

Yardimer motoru baslatmak icin anahtarin
donusund tamamlatin.

Bu asamada kirmizi pilot 1sigr “3" sonmelidir.

Sekil 19: : lave motor kontrol paneli
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DIKKAT! Kirmizi pilot 1sigi “3” yardimel motorun baslatiimasindan sonra yanmaya devam ederse
& veya yardimel motor calisirken yanarsa, motoru derhal kapatin ve Ureticinin sagladigr kullanim ve

bakim talimatlarina danisiniz.

Bu asamada transmikser (versiyon D) glc almis durumdadir ve isletiimeye hazirdir. Kazan déntsini kontrol
etmek icin asagidaki talimatlari izleyin:

Blok kolu “1"in (Sekil 17) yeterince gevsek oldugunu kontrol edin, eger gerekiyorsa komut kolu “2" ve “3"Un
blogunu kaldirmak icin saat yoninln tersinde cevirin;

Kol “3"a Sekil 17te gosterilen yonde “C” noktasina dodru ara konuma kadar cevirin (yardimer motor
hizlanmasini elde etmek icin);

Kol “2"yi “O" konumundan istenilen yone dogdru “A” veya “B"ye dogru yavasca cevirin (Sekil 17); Kazan
donUsUndn hizini ve yonund her zaman kol “2” ile ayarlayin

DIKKAT! Kol “2"yi hareket ettirmeden énce, kol “3"t kullanarak dizel motorun devir sayisini arttirin
(Sekil 17).

A DIKKAT! Kazan devrini dustrmek gerekirse, dnce kol “2"yi kullanin ve ardindan kol “3"G kullanarak
dizel motorun devrini dusurin (Sekil 17).

5.3. TRANSMIKSERIN SOGUK HAVADA CALISTIRILMASI
DIKKAT! Duistk sicakliklarda calistirma islemi sirasinda kamyonu belirtilen sekilde calistirin,

& hidrolik yag ve tUm parcalarin optimum bir calisma sicakligina gelmesini saglamak amaciyla
birkac dakika boyunca araci asgari calisma kosullarinda tutun.

Pompa ve su sayacinda buz olmadigini kontrol edin; eger su sistemi
uygun dren valfi ile bosaltilmis ise buzlanmaya yogunlasma sebep
olmus olabilir;

Transmikseri paragraf 42'de belirtilen sekilde calistirnin ve asgari
calisma kosullarinda birkac dakika calistirmaya devam edin;

Tum bosaltma ve dren wvanalarinin kapali oldugunu  kontrol
ettikten sonra dogru prosedurleri takip ederek su tankini doldurun,
Sonrasinda is fazlarini takip edin.

Sekil 20: Su pompasi
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Her bir calisma giininin sonunda veya calismaya ara verme éncesinde su devresini tamamen bosaltmak
icin asagidaki islemleri yerine getiriniz:

+ Su sisteminin tum valflerini acin;
+ Dren valfini acin (D) (Sekil 20);

+ Dren valfinin tim su devresini tamamen bosaltmasina izin vermek amaciyla valf acik konumda iken
karistirma kazaninin yaklasik 5-10 saniye boyunca asgari hizda dénmesine izin verin;

5.4.YOKLEME iSLEMLERI

5.4.1. Yukleme Konumu

Su tankini doldurduktan ve makinenin uygun calisma kosullar altinda calismasini kontrol ettikten sonra
mikserin ana bosaltma kanali altindaki yikleme hunisini hizalayarak mikseri konumlandirin. Yikleme
sirasinda hiz ve yonu gerekli sekilde ayarlayin.

Donuds hizi, dagitim hattinin bosaltma kapasitesi ile (genel olarak 15 devir/dakika) orantili olmalidir.

& DIKKAT! Transmikseri hicbir zaman sevk edilen malzemenin ozgul agirhgina baglh olarak belirtiimis
olan izin verilen azami nominal kapasiteden daha fazla yiklemeyin.

5.4.2. Sevkiyat 6ncesinde ylikleme sonrasi muayene
Yukleme islemini mUteckip sevkiyat dncesinde asadidaki noktalara azami dikkat gdsterin: Déner olugun
ters kapama cihazi ile kapatiimis oldugunu kontrol edin

Katlanir olugun (mevcut ise) kapali oldugunu ve uygun baglanti cubuklari ile déner oluga baglanmis
oldugunu kontrol edin.

Merdivenin alt kisminin katlanmis oldugunu ve baglanti kancast ile kilitlenmis oldugunu kontrol edin.
llave olugun dogru sekilde konumlandirildigini ve baglanti desteklerine kilitlenmis oldugunu kontrol edin.

5.4.3. Sevkiyat ve bosaltma hazirliklar
Sevkiyatlar sirasinda kazanin hizini 1,5-2 devir/dakikaya ayarlayin. Ani ivmelenme ve frenlerden kacinin.

S44. Kanstirma

Kullanicinin bulundugu dlkenin normlarinin izin vermesi halinde, yikleme tamamlandiginda donts hizini
arttinin ve icerigin karisim islemi tamamlanana kadar hizi sabit tutun (bu asamanin tamamlanmasi icin
gereken sure, karistirilan malzemenin tipine baglidir).

Karistirilacak cesitli malzemelere iliskin spesifik tablolarin olusturulmasi icin bir kisim deneme islemleri
yapilmasi tavsiye edilir.
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5.4.1. Yiukleme Konumu
Karistirma asamasinin sonunda déner olugu kazanin tamamen bosaltilmasina izin verecek optimum
konuma getirin.

Doner oluk dikey olarak yaklasik 45° aciya gore ayarlanabilir ve mikser ekseninde yaklasik 200° donebilir.
Doner oluga iki ilave oluk eklenebilir (eger katlanir oluk secenegi mevcut ise, katlanir oluga yalnizea bir
ilave oluk ekleyin). Bu yontemler, metal transmikser yapisini asiri gerilmelere maruz birakmadan bosaltma

ihtiyaclarini karsilayabilir.

Bosaltma islemlerini asagida belirtilen sekilde yerine getirin:

» Déner olugu kilitleyen cihazi (2) saat yénune cevirerek acin

+ Olugu (1) tutma yerlerinden kavrayin ve bosaltma icin en

uygun konuma getirin.

« Olugun konumunu dikey olarak ayarlamak icin manuel
oluk kaldirma krikosu hidrolik pompasini calistiran kolu (4)

kullanin. Olugu asagr dogru indirmek icin pompa Uzerinde

ver alan bosaltma tutacagini gevsetin.

» Mevcut ise, elastik bloktan kurtulmasi icin katlanir olugu

tutma yerlerinden kavrayin ve cevirin.

- Eder gerekli ise, ilave oluklari ekleyin.

+ Olugu kapatma cihazi (2) ile kilitleyin.

Sekil 21: Doner oluk

& DIKKAT! Doner oluga isbu kitapcikta izin verilmis olan limitten fazla sayida ilave oluk eklenmesi
YASAKTIR.

» MUkemmel ve sabit bir bosaltim akisi elde etmek icin, kazan dénUs hizi ve yonind kontrol icin manuel
kumandalarr (5) kullanarak ayarlayin ve bu dogrultuda bosaltimi yavasca baslatma amaciyla kumanda
kolunu nazikce kumanda edin ve mukemmel bir akis elde edilene kadar hizi arttinn (bkz. Paragraf 51
BASLATMA).

& DIKKAT! Transmikser tarafindan karistirilmis olan Grind alan cihaz tipine bagl olarak bosaltilan
malzeme miktarina ve kolun dondurdldtgl andan itibaren bosaltma kesinti stresine dikkat edin.

Bosaltma islemini, bosaltilan malzemeye temas etmis olan tUm mikser kisimlarini tamamen temizleyerek

tamamlayin.
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6. TRANSMIKSERIN TEMIZLiGi
6.1. UYARILAR VE TEMIZLEME iSLEMLERI

Transmikserin sevk edilen malzeme ile temas etmis olan tUm parcalarinin uzun calisma aralar dncesinde
ve her calisma gunu sonunda temizlenmesi gereklidir. Bunun icin basincli su kullaniniz.,

Her ne kadar mesnetler suya karsi korumali olsa da, bu boltimler Gzerine basincl su tutulmamasi
onerilmektedir.

Kazan, doner oluk, ilave oluklar ile katlanir oluk gibi yUkleme ve bosaltma hunileri ile betonun temas ettigi
tUm parcalarin tamamen yikanmasi ve tim malzeme kalintilarinin temizlenmesi gereklidir.

6.1.1. Kazanin temizligi

Kazani bu amacla mikser rezerv tankinda tutulan suyu kullanarak 150/200 litre suyla doldurun. Beton
santraline veya atik su toplama icin kullanilan uygun yer/tesise ulasincaya kadar kazani déndirmeye
devam edin. Kazanin icindeki suyu atik toplama icin ayrilmis &zel direne bosaltin, gerekli olmasi halinde
islemi tekrarlayin.

6.1.2. Hareketli parcalarin temizligi

Her ne kadar tUm hareketli parcalar olasi beton sicramalarina karsi koruma altinda olsa da, kazanin
dénmesini saglayan makaralar ile tim hidrolik silindir cubuklari Uzerinde beton olmadigini ve bunlarin
tamamen temiz ve yaglanmis oldugunu kontrol edin.

6.1.3. Temizlik sirasinda kacinilmasi gereken islemler

- Kaucuk parcalar yag ile temizlemeyin.

«Kaucuk disindaki parcalarailave olarak krom kaplamali veya boyali parcalara genel olarak zarar verebilecek
olan asit, alkali, paslandirici kimyasal maddeler iceren solUsyonlari kullanmayiniz.

DIKKAT! ilk 6 (alti) hafta boyunca basingli buhar veya basingli su ile temizlik islemi yapmayiniz.
& Bu sure sonrasinda boyali ylzeylerden en az 40 santimetre kadar glvenli bir uzaklikta durunuz.

Uretici, basincl su ile yapilacak temizlikten kaynaklanacak hasarlara dair tim

sorumluluklari reddetmektedir.

DIKKAT! Elektrik ve elektronik aparatlar Gzerine dogrudan basincli su veya buhar uygulamasi
yapmayiniz.

UYARI! YETKILI OLMAYAN KISILERIN MUAYENE MERDIVENINI KULLANMASINA iZIN
VERILMEMEKTEDIR.

> B

VIE’TATO ’ACCESSO AL PERSONALE
NON AUTORIZZATO.

AUTHORIZED PERSONNEL ONLY.
ACCES INTERDIT AUX PERSONNES

NON AUTORISEES.
UNBEFUGTES BETRETEN VERBOTEN.
YALNIZCA YETKILI Kisi.
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7. TRANSMIKSERIN BAKIMI

Onarim ve bakim islemleri, bu makine tipinde calisma konusunda egitim almis yetkili personel tarafindan
yapilmalidir. Bu islemler sirasinda belirtiimis olan givenlik normlari ve ihtiyati tedbirlere zorunlu olarak
uyulmaldir.

7.1. KAYNAK iSLEMLERI
Kaynak ile yapilacak tim onarimlar, asagdidaki kaynaklama normlarina uygun islem gercekles- tirecek
kalifiye personel tarafindan gerceklestirilmelidir:

71.1. Kaynak igleri icin referans normlar

¢ TS EN 287-1:2011:2012 Kaynakel nitelik testi — Ergitme Kaynagi - Bolim 1: Celikler

* UNI EN ISO 15607:2005 Metalik malzemeler icin kaynak prosedurleri spesifikasyonu ve nitelikleri —
Genel kurallar

* UNI EN ISO 15609-1:2006 Metalik malzemeler icin kaynak prosedurleri spesifikasyonu ve nitelikleri —
Kaynak prosedurd spesifikasyonu — Bolum 1: Ark kaynagi

* UNI EN ISO 15614-1:2008 Metalik malzemeler icin kaynak prosedurleri spesifikasyonu ve nite- likleri —
Kaynak prosedurt testi — Bolum 1: Celiklerde ark ve gaz kaynagr ile nikel ve nikel alasimlarda ark kaynagi
* TS ENISO 9606-1:2017 Kaynakei yeterlilik sertifikasi

71.2. Kazan igerisinde yapilacak onarimlar icin 6nemli uyarilar
DIKKAT! Onarim, bakim vb. islemler, transmikser hareketsiz konurmndayken ve versiyon “H” icin glic
& cikis Unitesi deaktive edilmis durumdayken, ‘D" Versiyon icin ise kamyonun motoru ve yar- dimai

motor kapaliyken yapilmalidir.

Ureticide transmikserin anahtarlari ile mevcut ise (D' Versiyon icin) ilave motorun kumanda panelinin
anahtari da bulunmalidir.

Kazanin mekanik glvenlik blogu kesin olarak yerine yerlestiriimis olmalidir.
Kaynak islemlerine baslamadan énce elektrik sistemleri ve elektronik sistemler kapatiimis, aracin akdlerinin
badlantilari sékdlmuds olmalidir.

DIKKAT! Aracin akii baglantilarini sékme islemi éncesinde, kullanim ve bakim icin talimat el
kitapcigina basvurunuz. Akulerin baglantilarinin yanlis sékilmesi, kamyonun elektronik sis- temine
hasar verebilir.

Kazan icerisinde yalnizca guvenlik voltajli ekipman kullanilabilir. (24 V).

Kazani havalandirin ve kaynak ve/veya alevle kesme islemlerinden dolayi olusacak olasi gazlarin kazandan
ctkmasini saglayin.

Bakim ve/veya onarim calismalari sirasinda spesifik EC glvenlik normlarina veya alternatif ola- rak
transmikserin kullanildigi Ulkenin  gtvenlik normlarn ile kamyon sasisinin kosullarina ve lokal trafik
mevzuatlarina katiyen uyunuz.

Acik yetkilendirme olmaksizin transmikser Uzerinde yapilacak modifikasyonlardan Uretici sorumlu
olmayacaktir.
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METAL PARCALARIN ASINMASI VE DEGiSTiRILMESI:

Karistiricl spiral koruma plakasi ve ic spiraller, oluklar, besleme ve bosaltma oluklarinin asin- masini kontrol
ediniz. Bunlardan biri ya da bir kaci hasarli veya asinmis ise degistirilmelidir.

& UYARIL: Spiral koruma plakasi asinmis ise mutlaka degistiriniz. Kazan ici spirallerin émri tama-
men koruma plakasinin iyi durumda olmasina baglidir. Kazanin degistiriimesi icin mutlaka
IMER- L&T Satis Sonrasi Servis Bolumu ile goristniz.

DIKKAT! Mekanik kilit olmaksizin kazan dénebilir, dolayisi ile ilk olarak mekanik kilit siste-
mini yerlestirimeden transmikser Gzerinde islem yapmak YASAKTIR. ilk 6nce mekanik kilit

>

sistemini yerlestirmeden kazanin icine girmek veya kazan icinde islem yapmak kesinlikle
YASAKTIR.

7.2. DUZENLI MUAYENELER VE BAKIM

7.2.1. Hidrolik sistemin bakimi
Yag sogutucusunun yag seviyesini depo Uzerinde yer alan seffaf seviye gostergesi ile gunltk olarak kontrol
ediniz.

EgJer ya§ seviyesi asgari dizeyin altina inerse derhal yag devresindeki kacak noktalarini bulun ve onarin,
sonrasinda hali hazirda kullanilan ile ayni tipte yag ikmali yapin (bkz. Yag tablosu).

Planlanan bakim takvimine uyunuz ve kullanilacak dogru yagin teknik spesifikasyonlarini belirlemek icin
kitapcigin yag tablosunu dikkatlice inceleyerek hidrolik yaginin degdistirilmesini saglayiniz.

Hidrolik yagin her degistirilme isleminde filtre kartusunu da dedistirilmesi gereklidir, kartusun temizlenmeye
calisilmas;, filtrede dnemli kinlmalara sebep olacaktir!

EgJer kartus asir derecede kirli gozUkUyorsa, dedistirme islemleri arasindaki streyi azaltmanizi éneririz.
lyi bosaltim icin yag, sistem sicak iken degistiriimelidir.

UYARI! Yanik tehlikesi
Bazi durumlarda yag deposu ve yag yuksek sicakliklara ulasabilir; islem sirasinda 6zen
gosteriniz ve her zaman yeterli derecede bireysel koruyucu ekipman takin.

7.2.2. Olagan bakim igin kontrol listesi
Hidrolik yagi ve filtresi, transmikserin belirtiimis olan calisma saatine ulasmamasi durumunda dahi kesinlikle
yilda bir kez degistiriimelidir.

Bakim ile ilgili isler dizenli olarak yapilmalidir; kural olarak makinenin diger parcalarina dair bakim isleri ile
koordine edilmesi dogru olacaktir.

Bakim islerine dair dogru bir takvimin makinenin spesifik calisma kosullari gereklilikleri ve deneyim ile
olusturulmasi sebebiyle tabloda verilen bakim takvimi kilavuz olarak degerlendiriimelidir.
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@IMER
GROUP

GUNLUK HAFTALIK iLK
BAKIM BAKIM MUAYENE

KONTROL TiPi KONTROL KONTROL

HIDROLIK AKSAM

RedUktor yag seviyesini kontrol edin. ©

Reduktor yagini degistiriniz. ©
Hidrolik yag ve filtreyi degistiriniz. ©
Reduktor yagi ve hidrolik ©

sistem yag seviyesini kontrol ediniz.

Yag sogutucunun sogutma ©
kanallarini temizleyiniz.

Hidrolik rekor yag sizintisi

. : © ©
olmadigindan emin olunuz.
MEKANIK AKSAM
Kazan ringini gresleyiniz. © ©
PTO saftini gresleyiniz ve © ©

flanslarin sikiigini kontrol ediniz.

Gaz kumanda spirali ve kol kumanda ©
kutusunu kontrol ediniz ve yaglayiniz.

Yaglayici bulunan © ®
tum noktalari yaglayiniz.

Su filtresini kontrol ediniz. ©

Tum sabitleme vidalarinin sikiligini
L ©
kontrol ediniz.

Kazan makaralarinin kazan ringi ile
ortali calisip calismadigini kontrol ©
ediniz.

Mikserde herhangi bir deformasyon
olup olmadigini kontrol icin gorsel bir ©
muayene yapiniz.

Kazanin ve kazan icinde yer alan
mikser ici palet takimi ve silmesinin
asinip asinmadigini kontrol edin.

Tum oluklarin asinmadigindan emin
olun, gerekirse asinma saclarinin
degisimini yapin

ELEKTRIK AKSAMI

Yag sogutucu faninin calismasini © ©
kontrol ediniz.

Basincli hava sistemindeki gvenlik ©
vanasini kontrol ediniz. (mevcut ise)

Elektrik sistemini kontrol ediniz. ©

6 AYLIK

YILLIK
KONTROL
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7.2.3. Hidrolik sistemin yaginin degistirilmesi

UYARI! Yanik tehlikesi
‘ Bazi durumlarda yagd deposu ve yag yuksek sicakliklara ulasabilir; islem sirasinda 6zen gosteriniz
ve her zaman yeterli derecede bireysel koruyucu ekipman takin.

Yagi degistirmek icin asagidaki adimlari izleyin:

- Mikseri yatay konuma getirin;

* Mikseri durdurun ve aracin motorunu ve yardimer motorunu (model “D” icin) kapatin;
+Yag§ sogutucunun altina yaklasik 35 litre kapasiteli bir muhafaza yerlestirin;

« -Once doldurmaq, sonra bosaltma tapasini aginiz.
-Tim yag bosalana kadar bekleyiniz.
-Hidrolik pompanin altina 10 litrelik bir kap yerlestirin.
-Hidrolik pompa tizerineki sizinti hortum rekorunu sékiiniz.
-Yag akisi durana dek bekleyip rekoru yerine sikiniz.
-Yag sogutucu bosaltma tapasini yerine sikiniz.
-Filtre yuvasindan kartus kapagini sékiinliz ve filtre kartusu ile birlikte cekiniz.
-Filtre destek cubugunun ucundaki somunu cikariniz ve filtreyi yenisi ile degistiriniz.

-Yag sogutucu seviye gostergesinde, yag goriinene kadar doldurunuz.

Sekil 22: Yag ve filtre degisimi
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72.4. Yag filtresi kartusunun degistiriimesi Kartusun yaninda yer alan vakum metrenin KIRMIZI rengi
gostermesi, filtrenin kirli oldugunun ve dolayisi ile kesinlikle degistiriimesi gerektigini gostermektedir.

UYARI! Filtrenin kirli veya tikali olmasi durumunda (vakummetre gostergesi KIRMIZI), makinenin
anormal sekilde calismasi ve hidrolik cihazlarin zarar gérmesi riski ile birlikte yardimel pompada

& kavitasyon olusabilir VAKUMMETRE GOSTERGESININ KIRMIZI OLDUGU DURUMDA MAKINENIN
CALISTIRILMASI YASAKTIR.

Filtre kartusu degistirme islemini asagidaki sekilde yapin:

« Filtre mesnetindeki kirmizi kapagr sokin ve filtre kartusunu cikarin (ayni zamanda degistirici icerisindeki
yagin disa akmasini 6nlemek icin ic valfi kapatin);

« Filtre sabitleme cubugu baglanti ucunun bir tarafina takili olan somunu (3 sekil 22) cikarin ve kartusu (2
sekil 22) yenisi ile degistirin;

« Filtrenin yerine dizgln oturdugunu kontrol ederek kapatin; gerekli olmasi halinde yuvarlak contayi
degistirin (4 sekil 22);

- Yag sogutucu tankini “B” seviyesine kadar (sekil 23) ayni tip ve ayni yag tablosunda ayni 6zelliklere sahip
yag ile doldurun (paragraf 731);

« Mikseri asgari seviyede calistirin, kazanin cok yavas hizda dénmesine izin verin ve ya§ géstergesindeki “B”
seviyesinin orta cizgisinin altina dismeyinceye kadar degistiriciyi tekrar doldurun;

« Kapaklarin sikiigini kontrol edin, gerekmesi halinde contalar degistirin;

« Birlesim yerlerinde herhangi bir sizinti olmadigini kontrol edin.

Sekil 23: Yag sogutucu gostergeleri

UYARI! Yanik tehlikesi
‘ Bazi durumlarda yag§ deposu ve yag yiksek sicakliklara ulasabilir; islem sirasinda 6zen gosteriniz
ve her zaman yeterli derecede bireysel koruyucu ekipman takin.
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7.2.5. Rediktor bakimi
Mikseri calistirmadan 6nce redtktordeki yag seviyesinin asgari “A” seviyesinden yukarida oldugunu kontrol
edin (Sekil 24.).

Sekil 24: RedUktor yag seviye gostergeleri

7.2.6. Rediiktorin yagini degistirme
Yagi degistirmek icin asagidaki adimlari izleyin:

- Mikseri yatay konumda yerlestirin;

« Mikseri durdurun ve dizel motoru kapatin;

+ Reduktor bosaltim kapagr altina 35 litre kapasiteli bir muhafaza yerlestirin;
- Bosaltim kapagdini (“T") cikarin (Sekil 25);

Sekil 25: RedUktor bosaltim kapagi
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Bosaltim islemi sona erinceye kadar bekleyin;
Kapagi redtktér bosalticiya geri takin;

RedUktort ayni tip ve Yag Tablosu'nda gosterilen dzelliklere sahip yag ile “B” seviyesine kadar (Sekil 24)
doldurun;

Mikseri asgari seviyede calistirin, kazanin cok yavas hizda dénmesine izin verin ve gorsel yagolcerdeki
“B” seviyesinin veya cubuk Uzerindeki “C” seviyesinin (Sekil 24) orta cizgisinin altina dismeyinceye kadar

degistiriciyi tekrar doldurun;

Kapaklarin sikiligini kontrol edin, gerekmesi halinde contalar dedistirin;

7.3.YAGLAMA
7.3.1. Yag spesifikasyonlari ve uygulama alanlari tablosu

SINIF SAE VEYA

YAGLAMA NOKTALARI SPESIFIKASYONLAR NLGI SICAKLIK °C

DIN 51524/21SO-VG 22 HPL 22 +20-15

MIL-L-2104C veya mil-I-

AE
L6152 SAESW
DIN 51524/21SO - VG 32 HLP 32
MIL - L - 2104 C veya SAE 10W +30-5
Pompa ve motor hidrolik tahriki
g MIL -L - 46152 HPL 46
Reduktor
DIN 51524/2ISO - VG 46 SAE 15W +400
MIL - L - 21
04 C oppure SAE 20W
MIL - L - 46152
DIN 51524/2ISO - VG 68 20 HPL 68
MIL - L - 2104 C oppure
MIL - L — 46152 SAES0 RO
Reduktor APIGLS5MILL2105D 85W/90
Doner oluk kaldirma cihazi manuel pompasi DIN 51524/21SO - VG 32 HPL 32 +30-5
Yaglar DIN 51502 K2KNLGI 2

Kardan tahriki DIN 51825 -KPF-2K NLGI 2 +60 -25
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7.3.2. Yaglama
Tum noktalart el pompasi kullanarak asagidaki tabloda belirtilen sekilde yagdlayiniz:

7.3.3Yaglama noktalar spesifikasyon tablosu

KONUM ACIKLAMA YAGLAYICI SAYISI YAG TiPi
1 Kazan ringi / GRES YAGI
2 Makara pinleri 2 GRES YAGI
3 Déner oluk destek pini 3 GRES YAGI
4 Oluk kaldirma krikosu 1 GRES YAGI
5 Déner Oluk pimi 2 GRES YAGI
6 Kardan tahriki 3 GRES YAGH

Sekil 26: Yaglama noktalari

Baglanti noktalari UNI'7663 A veya UNI' 7663 B tipidir;
Tdm birlesim noktalarinda her zaman kapali olmasi gereken bir koruyucu kapak bulunmaktadir. Ayrica tdm
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7.4. SU POMPASININ BAKIMI
74.1. Dogrudan reduktor ile baglantili pompalar

Pompa dogrudan redtktore badli oldugunda, aciri yiklemeye karci givenlik amaci ile baglanti dzel bir
plastik malzemeden olucan bir birlecim parcasindan olucur.

Eger pompa tikanirsa plastik birlecim parcasi, daha da ciddi arizalarin olugmasindan énce kirilir.
74.2. Su pompasi fiber kaplininin degictirilmesi

Su pompasi fiber kaplinini degictirmek icin acagidaki prosedird izleyin:

Su pompasi (1, cekil 27) ile reduktor arasindaki baglanti vidalarini cikarin;

+ Su pompasi caftini manuel olarak déndurin ve rotasyonun serbest ve strtinme

olmaksizin gerceklectigini kontrol edin,

« Hasarli veya kirik birlecim parcasini cikarin (2, Sekil 25);

« Yeni plastik birlecim parcasini yerlectirin;

« Parcalarin hizalanmasina 6zen gostererek pompayi yerine geri yerlectirin;
« Pompa-reduktor baglanti vidalarini sikin.

Sekil 27: Su pompasi baglanti elemaninin degictirilmesi

& DIKKAT! Su pompas, hicbir zaman su olmaksizin déndarilmemelidir.
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7.5.YIPRANMA VE ASINMA iLE METAL PARCALARIN DEGiSTiRILMESi
75.1. Yipranan parcalarin kontroli

Periyodik muayeneler disinda her bir calisma gininin basinda yipranma ve asinmalara karsi koruyucu
parcalarin, kazanin, karistirict bicaklarin koruyucu plakalarinin ve yikleme ile bosaltma oluklart ve hunilerinin
durumlarini ve ilgili parcalarin uygun sekilde sikilmis olduklarini kontrol icin gérsel muayene yapilmasi dogru
bir uygulama olacaktir.

& DIKKAT! Asinmis olmalari durumunda millerin koruyucu plakalarini derhal degistirin. Millerin
omurleri tam olarak koruyucu plakanin batinltgine dayanir.

Kazani degistirmek icin bu konuda uzmanlasmis bir atélyeye danisin.

7.6. KAZAN DONDURME MAKARALARININ BAKIMI
7.6.1. Muayeneler

Belirtilmis olan programlar uyarinca makaralarin serbest sekilde déndigunt ve makara segmanina gore
konumlarini kontrol edin.

Bir makaranin déntstnin engellenmesi halinde mikserin tamir edilemeyecek sekilde hasar gdérmesini
engellemek icin derhal yenisi ile degistirin.

Belirtilen programa gére pinleri ve makara segmanlarini el pompast yardimi ile yaglayin.

7.7. VIDALARIN SIKILMASI
7.71. Muayeneler

Mikserin tim birlesimleri, dizenli olarak kontrol edilmesi gereken vida ve civatalardan olusmaktadir ve
muayene kapsaminda asagida belirtilmis olan degerlere goére bir dinamo metrik anahtar yardimi ile kalibre
edilmis sikma islemi yapilmaktadir.

1 350
2 400
3 250
4 260
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Belirtilen programlara gére mikserin sasiye baglandigi noktalarda kamyon montaj vidalarinin sikilma
durumunu kontrol ediniz.
ki tip vida kullanilabilir:

1. UNI6927 sinifi 10,9 ATB ZN somunlu UNI5738 M14x1.5 sinifi 109 ZN civata
2. DIN980 sinifi 109 ATB ZN somunlu UNI5738 TEFP M16x1.5 sinifi 109 ZN civata ve 2 adet 17x30x4, 5714-
75 FEZN8C1A pul

DIKKAT! Gevsek vida bulunmasi halinde baglantilar M14 icin 180+£10 Nm ve M16 icin 280+10
& Nm degerde sikilmis olmalidir. Vidalarin tekrar sikilmasi YASAKTIR ve KESINUKLE
DEGISTIRILMESI GEREKLDIR.

7.8. ELEKTRIK EKiPMANI BAKIM MUDAHALELERI
7.8.1.Muayeneler

Guc kaynagr kesilmeden elektrik paneline mtdahale edilmesi yasaktir.
Bakim islemlerini yerine getiren kisinin kamyon kabinini aktive etme ve kullanma ile yardimeci motor
kumanda paneline erisim anahtarina (model “D” transmikserde) sahip olmasi gereklidir.

Elektrik sistemi, yararlUkte olan mevcut EC normlarina gore dizenlenmistir. Hem elektrik panelihem de ttm
sistemin IP 67 koruma seviyesi bulunmaktadir.

Yalnizca kalifiye personelin elektrik paneline erisim izni bulunmaktadir.

Panelin voltaj gic kaynag, mikserin Gzerinde bulundugu aracin modeline bagli olarak 24 veya 12 Volt DC
olabilir. Bu voltaj degeri dogrudan elektrik paneli tzerinde gorulebilir.

& DIKKAT! Panele guic verildiginde hicbir zaman islem yapmayin.
DIKKAT! Yanginlari basincli su ile sondurmeyin.

Uzerinde oynama yapilmis elektrik panellerinden kaynaklanacak hatalar ile bunun sonucunda olusan
hasarlara dair tim sorumlulugu reddetmekteyiz.

Elektrik paneli Gzerinde yapilan varyasyon veya modifikasyonlar, 5nceden dretici tarafindan onaylanmalidir.
Her bir varyasyon, kablolama diyagraminda derhal isaretlenmelidir.

DIKKAT! Elektrik panelini glic kaynagi hattindan cikarmadan kaynakeilara midahale etmeyin:
kamyonun ve “D” model kamyonlarda yardimci motorun akUlerinin baglantisini sékin ve
yalnizca bu islem sonrasinda kaynak islemlerine devam ediniz (kamyon ve

yardimel motor Ureticilerinin Kitapciklarina danisin).
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79. SAFTIN DEGiSTIRILMESI

Guc cikis Unitesi ile calisan transmikserlerde (“H” modelin PTO’su) hidrolik pompa, glc cikis motoruna
kardan safti ile baghdir (Sekil 28).

79.1. Saftin degistiriimesinde izlenecek igslem sirasi

Saftin montaji asagidaki sekilde yapiimalidir:

- Flanslarin yizeyindeki tim boya, gres yag, koruyucu cihaz veya diger cihazlari kaldirin;

+ Olasi purtzleri veya ufak kusurlar (6rnegin cikinti veya gécukler) ortadan kaldirin;

« Flans yuzeylerini yaglamayiniz veya Gzerine gres yadi sirmeyin;

« Arac veya cerceve Uzerinde yer alan karsi flansta dénme sirasinda herhangi bir deformasyon, ovallesme
ve bozukluk olmadigini kontrol edin;

« Kardan tahriki saftini yerine yerlestirin (1, sekil 28);

- Flansicekicleme veya kavrama parcasina basinc uygulama gibi zor kullanmaiceren yontemler kullanmayin;
+ Kavrama parcalarinin konumlarini kontrol ediniz ve olasi referans oklarinin isaret ettigi yone uygun olarak
konumlandirilmis olmasini saglayin;

« Flanslarin sabitleme civatalarini yaglamayin;

- Flanslarin delikleri ve kalinliklarinda hi¢cbir zaman degisiklik yapilmamalidir;

+ Montaj sonrasinda kardan saftinin noktalarini gres yagi ile yaglayiniz (2, sekil 28);

+ Kamyonun guc cikisini kullanarak dénmesini saglayiniz ve kardan saftinin déntsa sirasinda herhangi bir
sorun olmadigini kontrol edin;

« Civatalarin sikilma durumlarini kontrol edin.

& DIKKAT! Belirtilen bakim planina uygun olarak ilgili kavrama parcalarina denk gelen yaglama
noktalarinda uygun yaglayicilar kullanarak saftin gres yagr ile duzenli olarak yaglanmasi gereklidir.

& DIKKAT! Saftin yaglanmasi icin yalnizca Lityum gresi kullaniniz.

Sekil 28: Yaglama noktalar

43



TRANSMIKSER KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU G ROUP

79. SAFTIN DEGiSTIRILMESI

Guc cikis Unitesi ile calisan transmikserlerde (“H” modelin PTO’su) hidrolik pompa, glc cikis motoruna
kardan safti ile baghdir (Sekil 28).

79.1. Saftin degistiriimesinde izlenecek igslem sirasi

Saftin montaji asagidaki sekilde yapiimalidir:

- Flanslarin yizeyindeki tim boya, gres yag, koruyucu cihaz veya diger cihazlari kaldirin;

+ Olasi purtzleri veya ufak kusurlar (6rnegin cikinti veya gécukler) ortadan kaldirin;

« Flans yuzeylerini yaglamayiniz veya Gzerine gres yadi sirmeyin;

« Arac veya cerceve Uzerinde yer alan karsi flansta dénme sirasinda herhangi bir deformasyon, ovallesme
ve bozukluk olmadigini kontrol edin;

« Kardan tahriki saftini yerine yerlestirin (1, sekil 28);

- Flansicekicleme veya kavrama parcasina basinc uygulama gibi zor kullanmaiceren yontemler kullanmayin;
+ Kavrama parcalarinin konumlarini kontrol ediniz ve olasi referans oklarinin isaret ettigi yone uygun olarak
konumlandirilmis olmasini saglayin;

« Flanslarin sabitleme civatalarini yaglamayin;

- Flanslarin delikleri ve kalinliklarinda hi¢cbir zaman degisiklik yapilmamalidir;

+ Montaj sonrasinda kardan saftinin noktalarini gres yagi ile yaglayiniz (2, sekil 28);

+ Kamyonun guc cikisini kullanarak dénmesini saglayiniz ve kardan saftinin déntsa sirasinda herhangi bir
sorun olmadigini kontrol edin;

« Civatalarin sikilma durumlarini kontrol edin.

& DIKKAT! Belirtilen bakim planina uygun olarak ilgili kavrama parcalarina denk gelen yaglama
noktalarinda uygun yaglayicilar kullanarak saftin gres yagr ile duzenli olarak yaglanmasi gereklidir.

& DIKKAT! Saftin yaglanmasi icin yalnizca Lityum gresi kullaniniz.
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8. DIYAGRAMLAR
8.1. HIDROLIK DiYAGRAM
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EiF1

EiEn

isim Nominal Cap

A 1 Yuksek basincl boru DN 25 R9R
B 1 Yuksek basincli boru DN 25 R9R
D 1 Muhafaza dren borusu DN 20 R1A
R 1 Muhafaza dren borusu DN 20 R1A
S 1 Sarj pompasi giris borusu DN 25 R1A

E1S1 1 Yag sogutucu — 18 litre

E1F1 1 Emme filtresi — 10 pm

E1P1 1 Degisken deplasmanli pompa

EIM1 1 Sabit deplasmanli motor
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9. SORUNLAR, SEBEPLERI VE COZUMLERI

SORUN OLASI SEBEP ¢6zUM

Kabloyu dedistirin.
Kazan icinde malzeme bulunmasi

Hidrolik pompasinin servo kontrol halinde malzeme, hidrolik
kumanda kablosu kirilmistir. pompanin servo kontrol

Kazan saat yoninde veya
saat yonunun tersine

dénmuyor. )
kolu el ile kullanilarak

malzeme bosaltiimalidir.

RedUktort degistirin.
Kazan icinde malzeme bulunmasi
halinde malzemenin
iceride katilasmasini
geciktirmek icin derhal bir
miktar su ve yag yukleyin.
Malzeme/atik dokim icin
Kazan dénmuyor ve uygun bir merke- ze gidin ve
redtktoérden anormal Reduktor kirllmistir. mekanik blok cihazini
sesler geliyor: kazana sokun, mua- yene
deligini acin ve olabildigince
fazla miktarda malzemeyi
bosaltin; ayrica tim ic ve dis
parcalari yikayin ve temizleyin.
Ik olarak rediik- tére bagli
hidrolik motoru, sonrasinda ise
rediktord sokun.

Hidrolik pompasini degistirin.
Kazan icinde malzeme bulunmasi
halinde malze- menin iceride
katilasmasini geciktirmek icin
derhal bir miktar su ve yag yakleyin.
Malzeme/atik dokim icin uygun

bir merkeze gidin ve mekanik blok
cihazini kaza- na sokun, muayene

Kazan dénmuyor veya
bilhassa sicak yag ile cok Hidrolik pompasi arizalanmistir.

yavas donuyor.
deligini acin ve olabildigince

fazla miktarda malzemeyi
bosal- tin; ayrica tm ic ve dis
par- calari yikayin ve temizleyin.
Hidrolik pompaya bagl tip- lerin
baglantisini sokdn.

46



TRANSMIKSER KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

@IMER
GROUP

SORUN

Kazan dénmuyor veya
bilhassa sicak yag ile
cok yavas donuyor

Kazan dénmuyor veya

bilhassa sicak yag ile cok

yavas donuyor (yuksek basing
gbstergesinde mevecut yukdn
spesifik tipi icin gecerli optimum
degerler gozlkmektedir)

Kazan dénmuyor veya

bilhassa sicak yag ile cok

yavas doénuyor (ylksek basing
gostergesinde mevcut yikin
spesifik tipi icin gecerli optimum
degerler goziikmektedir)

Kazanin “sifir’ veya “notr”
konumu, kumanda kollarinin ilgili
konumu ile értismemekte- dir.

OLASI SEBEP

Hidrolik pompasinin
guc besleme pompasi
arizalanmistir

Hidrolik motoru arizalanmistir.

Hidrolik motorun
azami basinc valfleri
tikanmistir

Hidrolik pompasinin kontrol
kablosunun sabitleme vidalari
gevsemistir.

c6zUM

Besleme devresi icindeki
basinci kontrol edin; eger

12 barin altindaysa besleme
pompasini degistirin.

Hidrolik motoru degistirin.

Kazan icinde malzeme
bulunmasi halinde malzemenin
iceride katilasmasini geciktirmek
icin derhal bir miktar su ve yag
yUkleyin. Malzeme/atik dokim
icin uygun bir merkeze gidin ve
mekanik blok cihazini kazana
sokun, muayene deligini acin

ve olabildigince fazla miktarda
malzemeyi bosal- tin; ayrica tim ic
ve dis parcalar yikayin ve
temizleyin. llk olarak hidrolik
motora bagli tiplerin baglantisini
cikarin, sonrasinda motoru
reduktorden sokun.

Bu durumda isliga benzer bir ses
duyulabilir ve bu ses, ylksek basinc
devresindeki yagin bosalmakta
oldugu anlamina gelir. ilgili valfleri
sokun ve/veya degistirin;

Pompanin Gzerinde yer alan
sargl demiri Gzerindeki hidrolik
pompasi kablosunun iki ayar
somununu gevsetin: hidrolik
pompanin servo kontrol kolu
otomatik olarak nétr konuma gelir.
Kontrol kutusu Uzerindeki ilgili
vidalarr sikarak tekrar
ayarlayin ve daha dnce
gevsetilmis olan ayar
somunlarini tekrar sikin.
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SORUN OLASI SEBEP ¢6zUM

Kontrol kollarindan biri

kullanildiginda secilen ilgili Yag sogutucu icindeki Filtreyi ayni 6zelliklerde
isleve dair derhal tepki filtre cok kirli ve tikanmistir baska bir filtre ile degistirin;
olusmamak- tadir.

Hidrolik motoru degistirin.

Kazan icinde malzeme bulunmasi
halinde malze- menin iceride
katilasmasini geciktirmek icin
derhal bir miktar su ve yag
yUkleyin. Malzeme/atik dokim
icin uygun bir merkeze

Hidrolik yagin
sicakligi cok yiksektir
(yaklasik 80 °C - 85 °QC)

Yag sogutucu icindeki gidin ve mekanik blok cihazini
yag seviyesi asgari miktarin kaza- na sokun, muayene
altindadir deligini acin ve olabildigince

fazla miktarda malzemeyi
bosaltin; ayrica tim ic ve dis
parcalari yikayin ve temizleyin.
Ik olarak hidrolik motora bagl
tdplerin baglantisini cikarin,
sonrasinda motoru
redUktorden sokin.

Sogutma fani ve elektrik kablolar
arasindaki baglanti fisi uygun
konektorlere yer- lestirilmis
oldugunu kontrol edin

Hazneli termometreyi degistirin

Yag sogutucunun fani
calisma- maktadir.

Sogutma faninin kontrol
rolesini degistirin

Sogutma fanini degistirin

Kazan dénerken cok ses cikariyor Kazan ringinde gres eksiktir Kazan ringini gres yagdt ile yaglayin.
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10. ACIL DURUM KONTROLU

Yardimci motorun ve/veya hidrolik pompasinin arizalanmasi durumunda bir acil durum sistemi hazirlanmali
ve calisma kosullar altinda baska bir transmiksere baglanmalidir.

Asagidaki sekil, acil durum sisteminin nasil olmasi gerektigini gostermektedir.

Sekil 29: Acil durumlarda kullanim icin hidrolik baglantisi

& DIKKAT! Sistem yalnizca kazanin bosaltiimasi ve iceride malzemenin katilasmasini
onlemek icin kullaniimalidir.

Sistem, baska bir transmiksere baglantiya izin verecek sekilde yeterli uzunlukta ve uygun baglanti parcalari
ile donatiimis bir hidrolik hortum serisinden olusmaktadir.

Acil durum sistemini kullanmaya baslamadan énce arizanin arkasinda baska bir sebep olup olmadigini
kontrol edin.

10.1.1. Baglanti prosediirleri

Hortumlari asadidaki prosedurd takip ederek baglayin:

« TUm hidrolik hortumlarini yag tablosunda belirtilen 6zelliklere sahip yag ile doldurun;

» Gerekli olmasi halinde tamamen doldurun;

- Flansh baglantilarda mevcut toroidal salmastralara azami 6nem gosterin, gerekmesi halinde degistirin;
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+ Yiksek basincli “A” ve “B” hidrolik hortumlarini ilgili kaplinleri vidalayarak ve &nceden ayarlanmis
konumlarina dikkat ederek “D" hidrolik kacak hortumu ile birlestirin (Sekil 21);

« Hidrolik devrenin icerisine kaza ile kir ve/veya disaridan gelecek diger maddelerin girmemesi icin 6zen
gosterin;

« Hidrolik hortum kaplinlerinin uygun sekilde sikildigini tekrar kontrol edin;

« Acil durum sistemini calistirin ve herhangi bir yag sizintisi olmadigini kontrol edin;
« Kazan icerisindeki malzemeyi bosaltin;

+ Mikseri tamamen yikayin;

« Kinlma onarimlari icin IMER-L&T Is Makinalari AS. Satis Sonrasi Servis BIimi ile temasa geciniz.
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11. TRANSMIKSERIN BERTARAF EDILMESi
11.1. SOKME iSLEMi

11.1.1. Kamyonun ayrilmasi
lyi donanimli ve yetkili bir servis ile temasa gecin

11.2. TRANSMIKSERIN iIMHASI
11.2.1. Mikserin iskartaya cikarilmasi icin hazirhk

Mikserin hurdaya cikarnlmasi durumunda devrelerindeki, depolarindaki ve filtrelerindeki tim tuketilmis
yaglarin ve kalintilarin ¢ikarlarak ve tim plastik veya kaucuk malzemelerin ilgili sekilde bertaraf edilmesi
icin sokulerek calismaz hale getirilmesi dnerilmektedir.

11.2.2. Atiklarin bertaraf edilmesi

Mikserin farkli malzemelerden olusan bilesenlerinin bertaraft, cevreye dzen gostererek ve bertarafin
gerceklestirilecegi bolgede yurtrltkte olan spesifik yasalara uygun olarak yapilacaktir. S6kim ve imha
islemlerinin cesitli asamalar sirasinda herhangi bir cevresel kirlenmenin dnlenmesi kesinlikle gereklidir.

11.2.3. Misterinin sorumlulugu
Bu islemin mikserin imha edildigi Ulkede yararlikte olan mevzuatlara uygun sekilde gerceklestirilmesi
musterinin sorumlulugudur.

11.3. YETERL ATIK BERTARAFI iCIN GOSTERGELER
11.3.1. Demir malzemeler, aliiminyum, bakir

Bu, geri donusturdlebilir bir malzemedir ve malzeme/atik bertarafi icin uygun bir merkeze sevk edilmelidir.

11.3.2. Plastik malzemeler ve kaucuk:
Bu malzeme tipi, uygun bir atik sahasina veya geri dontstm merkezine génderilmelidir.

11.3.3.islevini yitirmis yag:
Ozel atik olarak degerlendirilmeli ve dolayisi ile ilgili kanun hikiimlerine gére imha edilmelidir. Bu malzeme,
ilgili atik sahasina gonderilmelidir.

11.3.4. Atik su ve artik beton:
Bu atiklar, yeni beton Uretimi icin kullaniimak Gzere uygun bir cokeltme havuzunda toplanacaktir.

o)
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